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ASPECTOS A INSPECCIONAR
INSPECCION VISUAL

Verifique el estado de cables,
que sean encauchetados, que
ESTADO DE CABLES |estén libres de desgaste, X X * X
rotura, afladides o con
alambres expuestos

Verifique que las conexiones
estén en buen estado, libres de

deterioro o afiadidos y que L X
ESTADO DE posean clavija para conexién a
CONEXIONES los toma corriente

Venfcar que las instalaciones Y
estén bien conectadas

ESTADO DE BOTON  |Verifique el estado del botén y
ENCENDIDO que no tenga corto circuito

Venficar que el mandril esté
ESTADO DE MANDRIL |bien ajustado y que esté % of < *
debidamente asegurado

Verifique que el disco sea el
adecuado para la actividad.

Asbesto: Corte metal, {
Diamantado: Corte concreto o X + X
bloque

Verifigue que se encuentre

DISCO DE CORTE instalado y asegurado 2 X J
correctamente a la pulidora *

Venfique que el disco no
presente fisuras o excesivo
desgaste y que sea el N " 9 N
adecuado de acuerdo con las
revoluciones de la pulidora

Verifique que la pulidora
GUARDA DE cuente con guarda de X < <
SEGURIDAD proteccién  y que  estd X
correctamente asequrada

Venfique exstencia de un
extintor de 10Ibs de PQS con

EXTINTOR PQS carga vigente cerca a la zona ¥ { X X

de realizacibn de las

actividades /

Visto Bueno del Operador \j
OBSERVACIONES
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ASPECTOS A INSPECCIONAR
INSPECCION VISUAL

Verifique el estado de cables,
que sean encauchetados, que
estén libres de desgaste,
rotura, afladidos o con
alambres expuestos

ESTADO DE CABLES

Verifique que las conexiones
estén en buen estado, libres de
deterioro o afiadidos y que

ESTADO DE
CONEXIONES

posean clavija para conexién a
los toma corriente

Verifcar que las instalaciones
estén bien conectadas

ESTADO DE BOTON
ENCENDIDO

Verifique el estado del botén y
que no tenga corto circuito

ESTADO DE MANDRIL

Venficar que el mandnl esté
bien ajustado y que esté
debidamente asegurado

DISCO DE CORTE

Verifique que el disco sea el
adecuado para la actividad
Asbesto: Corte metal.
Diamantado: Corte concreto o
bloque

Verifique que se encuentre
instalado y asegurado
correctamente a |a pulidora

Verifique que el disco no
presente fisuras o excesivo
desgaste y que sea el
adecuado de acuerdo con las
revoluciones de la pulidora

GUARDA DE
SEGURIDAD

Venfique que la pulidora
cuente con guarda de
proteccibn 'y que esta

correctamente asequrada

EXTINTOR PQS

Verfique existencia de un
extintor de 10Ibs de PQS con
carga vigente cerca a la zona
de realizacibn de las

actividades
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ASPECTOS A INSPECCIONAR
INSPECCION VISUAL
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Verifique el estado de cables,
que sean encauchetados, que
estén libres de desgaste,
rotura, afadidos o con
alambres expuestos

ESTADO DE CABLES

Verifique que las conexiones
estén en buen estado, libres de
deterioro o afiadidos y que
posean clavija para conexién a
los toma corriente

ESTADO DE
CONEXIONES

Verifcar que las instalaciones
estén bien conectadas

ESTADO DE BOTON
ENCENDIDO

Verifique el estado del botén y
que no tenga corto circuito

ESTADO DE MANDRIL

Venficar que el mandr! esté
bien ajustado y que esté
debidamente asegurado

DISCO DE CORTE

Verifique que el disco sea el
adecuado para la actividad
Asbesto: Corte metal.
Diamantado: Corte concreto o
bloque

Verifique que se encuentre
instalado y asegurado
correctamente a la pulidora

Verifique que el disco no
presente fisuras 0 excesivo
desgaste y que sea el
adecuado de acuerdo con las
revoluciones de la pulidora

GUARDA DE
SEGURIDAD

la pulidora
cuente con guarda de
proteccibn 'y que  esta
correctamente asequrada

Venfique que

jo

EXTINTOR PQS

Venfique existencia de un
extintor de 10Ibs de PQS con
carga vigente cerca a la zona
de  realizacién de las

actividades
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